Podktadka okragta / Flat washers
Norma
DIN 127 A
_ H . L]
PN 82008
PRZELICZNIK WAGOWY
Orientacyjna masa w kg/1000 szt. (przy 7,85 kgldm3)
d 22,1 92,6 23,1 241 25,1 26,1 271 981 | 910,2 | @12,2
dosSrub| M2 M 2,5 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M 10 M 12
waga 0,032 0,06 0,116 0,19 0,315 0,7 0,95 1,55 24 3,68
d 9142 | 16,2 | ©18,2 | ©20,2 | @225 | @245 | @275 | @305 | @335 | F36,5
dosrub| M 14 M 16 M 18 M 20 M 22 M 24 M 27 M 30 M 33 M 36
waga 5,68 7,9 9,36 14,6 15,3 27,4 37,31 42,5 60,2 68
d @395 | 9425 | 9455 2 49 253 2 31 O 34 9 37 2 40 243
dosrub| M 39 M 42 M 45 M 48 M 52 M 30 M 33 M 36 M 39 M 42
waga 69,6 100,8 112 120,4 166 53,6 75,3 92,0 132 182
d D 46 2 50 2 54
dosrub| M45 M 48 M 52
waga 220 294 329

Mase podktadek z metali niezelaznych otrzymuj

1,08 — dla mosigdzu
1,13 dla miedzi
0,357 dla aluminium

e sie przez pomnozenie masy podkfadek stalowych przez wspétczynniki wynoszace:
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