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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-2815/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

SOUDAL N.V.
Everdongenlaan 18-20, 2300 Turnhout, Belgia

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

PIANKI POLIURETANOWE
SOUDAFOAM GUN,

SOUDAFOAM LOW EXPANSION
i SOUDAFOAM 2K

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspotpracy z Gospodarkg

Termin waznosci:
17 marca 2014 r.

Zatgcznik: hot Jan Bobrowicz
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 17 marca 2009 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2815/2009 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2815/2002. Doku-
ment Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2815/2009 zawiera 10 stron. Tekst tego dokumentu kopiowac mozna tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg potsztywne pianki poliuretanowe
w aerozolu, o nazwach handlowych: SOUDAFOAM GUN, SOUDAFOAM LOW EXPANSION
| SOUDAFOAM 2K, produkowane przez firme SOUDAL N.V.

Pianki SOUDAFOAM GUN i SOUDAFOAM LOW EXPANSION sg jednoskiadnikowe,
wytwarzane | aplikowane przy uzyciu pistoletu. Reaguja i twardniejg w kontakcie z wilgocia,

Pianka SOUDAFOAM 2K jest dwuskiladnikowa, szybkotwardniejgca, wytwarzana
i aplikowana przy uzyciu dyszy z wgzykiem.

Wymagane wiasciwosci techniczne pianek poliuretanowych, objetych Aprobatg,

podano p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Pianki poliuretanowe SOUDAFOAM GUN, SOUDAFOAM LOW EXPANSION
i SOUDAFOAM 2K przeznaczone sg do uszczelniania przestrzeni miedzy osciezami
a oscieznicami drzwiowymi (z wyjatkiem drzwi przeciwpozarowych) i okiennymi, wykonanymi
z drewna, metalu lub wysokoudarowego PVC, przy czym montaz drzwi | okien nie moze
odbywac sie bez uzycia tacznikdw mechanicznych.

Pianki, objete Aprobata, przeznaczone sg takze do wypelniania pgknie¢ i szczelin w
pofaczeniach miedzy elementami przegrod w budynkach.

Prace z uzyciem pianek SOUDAFOAM GUN oraz SOUDAFOAM LOW EXPANSION
powinny by¢ wykonywane w temperaturze od +5°C do +30°C, prace z uzyciem pianki
SOUDAFOAM 2K — w temperaturze od +10°C do +30°C. Nie nalezy uzywac pianek
w poblizu otwartego ognia oraz w temperaturze ponad +50°C.

Poniewaz pianki nie sg odporne na promieniowanie UV, nalezy je chroni¢ przed jego
dziataniem przez ostoniecie odpowiednim kitem lub tynkiem, wzglednie innymi materiatami
odpornymi na wptywy warunkéw klimatycznych. Podczas prac z uzyciem pianki nalezy Scisle
przestrzegac warunkow jej stosowania, okreslonych w instrukcji Producenta oraz warunkéw

montazu drzwi i okien, okreslonych w instrukcjach ich Producentow.




AT-15

-2815/2009

str. 4/10

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Wymagane wiasciwosci techniczne pianek poliuretanowych SCUDAFOAM GUN,

SOUDAFOAM LOW EXPANSION oraz SOUDAFOAM 2K podano w tablicy 1.

Tablica 1
Wymagania
Poz. Wiasciwosci SOUDAFOAM SOUE(/)\CVOAM SOUDAFOAM Metody badan
GUN EXPANSION 2K
1 2 3 4 5 6
1 | Gestosé pozomna,
kg/m®, przy swobod- 24 £ 15% 20 + 15% 36 +15% PN-EN ISO 845:2000
nym spienianiu
2 | Nasiakliwosé, kg/m’, PN-EN 1SO
po 24 h w wodzie 1609:1999
przy czesciowym <2 metoda 1A na
zanurzeniu probkach o wymiarach
(150 x 150 = 25) mm
(bez naskorka)
3 | Zmiana wymiarow
liniowych, %, po 24 h
przechowywania
w temperaturze +40°C PN-EN 1604:1999 na
i wilgotnosci wzglednej probkach o wymiarach
95%, w kierunku: (100 x 100 x 25) mm
— dlugosci i szerokosci =5 (e naskerka)
— grubosci (kierunek +5
wzrostu pianki)
4 | Naprezenie sciskajace PN-EN 826:1998 na
przy 10% odksztalce- 240 >100 probkach o wymiarach
niu wzglednym, kPa (50 x 50 x 50) mm
5 | Wytrzymatos¢ na PN-EN 1607:1999 na
rozcigganie, kPa =100 probkach o wymiarach
(50 = 50 = 50) mm
6 | Przyczepnosé pianki,
kPa, do:
— drewna 2100 =300 PN-EN 1607:1999 na
probkach o wymiarach
— stal > 100 > 200 (60 > 60 > 20) mm
- PVC > 100 = 300
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pianki, objete Aprobatg, powinny byé opakowane, przechowywane i transportowane
w sposob zapewniajgcy zabezpieczenie przed zniszczeniem fub mechanicznym uszkodze-
niem opakowan. Warunki pakowania moga by¢ uzgodnione migdzy producentem i odbiorca.
Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca nastepujace dane:

— nazwe i adres Producenta,

-~ nazwe handlowg i oznaczenie wyrobu (symbol),

- mase netto,

— okres przydatnosci do uzycia,

— oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia w sprawie oznakowa-

nia opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U.

Nr 140/2002, poz. 1173),

— numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-2815/2009),
— numer i date wystawienia krajowe| deklaracji zgodno$ci,
— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzg-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zaodnoéci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 82/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy ninigjsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wlasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng AT-15-2815/2009 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposoboéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
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znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci dokonuje Produ-
cent, stosujac system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnoséci, Producent (lub jego upowazniony przed-
stawiciel, majgcy siedzibe na terenie Rzeczypospolitej Polskiej) moze wystawi¢ krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-156-2815/2009 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laberatorium,

b) zakiadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wtasciwoséci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wproewadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) nasigkliwosc¢ woda przy czesciowym zanurzeniu,
b) naprezenie $ciskajgce przy 10% odksztalceniu wzglgdnym,
c) zmiane wymiaréw liniowych,
d) wytrzymatosé na rozcigganie,
g) przyczepnosc do drewna, stalii PVC.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. 2aktadowa kontrola produkcji

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje:
1) Specyfikacje surowcow i skiadnikdw,
2) kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okresionych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wilasci-
wosciach.
Kaontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-2815/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumen-

tach handlowych.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci pozornej,

b) naprezenia sciskajgcego przy 10% odksztatceniu wzglednym.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) nasigkliwosci wodg przy czesciowym zanurzeniu,
b) zmiany wymiarow liniowych,
c) wytrzymatosci na rozcigganie,

d) przyczepnosci do drewna, stali i PVC.

5.5. Czestotliwosc badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, lecz
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko§¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢é wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Badania wiasciwosci technicznych powinny byé wykonywane wedtug norm podanych
w kol. 6 tablicy 1. Wyniki badan nalezy porownac z wymaganiami podanymi w kol. 3 = 5 tej

tablicy.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobatly

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna (TB AT-15-2815/2009 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-2815/2002.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-2815/2008 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ pianek poliuretanowych SOUDAFOAM GUN, SOUDAFOAM LOW EXPANSION
i SOUDAFOAM 2K do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien
Aprabaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004 poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna mogg byé wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-2815/2009 | oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowiazujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119/2000, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkdw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobatg Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
sciwg jakoSc wyrobow oraz projektantéw i wykonawcéw robét budowianych od odpowie-

dzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tre$ci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwiazanych
z wprowadzeniem do obrotu | stosowania w budownictwie wkretow pianek poliuretanowych
SOUDAFOAM GUN, SOUDAFOAM LOW EXPANSION i SOUDAFOAM 2K nalezy zamiesz-
czac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-2815/2009.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2815/2009 jest wazna do 17 marca 2014 r.

Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca, lub formainy nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-

lanej z odpowiednim wnioskiem nie péznigj niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Normy zwigzane

PN-EN 826:1998

PN-EN 1604:199¢

PN-EN 1607:1899

PN-EN 1609:1999

PN-EN 1SO 845:2000

PN-83/N-03010

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okredlanie zachowa-
nia przy sciskaniu

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgot-
nosciowych

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. OkreSlanie wytrzyma-
fosci na rozcigganie prostopadie do powierzchni czotowych
Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie krotko-
trwalej nasigkliwosci wodg metoda czesciowego zanurzenia

Gumy i tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie gestosci pozor-
nej (objetosciowej)

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki

Sprawozdania z badan, oceny

1) U/NL-1112/97. Badania pianki poliuretanowej w aerozolu SOUDAFOAM 1K i SOUDA-
FOAM GUN. Zakiad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen IT8

FERE I
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2) NL-1329/01. Praca badawcza dotyczaca pianek poliuretanowych w aerozolu
SOUDAFOAM produkeji  firmy SOUDAL NV. z Belgii. Etap |. Badania pianki
SOUDAFOAM GUN. Etap !l. Badania pianek SOUDAFOAM 2K i SOUDAFOAM LOW
EXPANSION. Zaklad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB

3) NL-0543/A/08 (wraz z raportami Z badan NL-0543/A/LL-039/M/08 i NL-0971/A/LL-
363/M/08) Badania pianek poliuretanowych w aerozolu o nazwach SOUDAFOAM GUN,
SOUDAFOAM LOW EXPANSION i SOUDAFOAM 2K, produkcji  belgijskiej firmy
SOUDAL N.V. Zaklad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB

4) 3/B-1154/97, HK/B/1702/01/98, HK/B/0680/01/2002. Atesty Higieniczne Panstwowy Za-
ktad Higieny, Warszawa




